
1
3
5
±

1

1
0
4
±

1
1
5
.
5
±

116±0.1∅

1
.
4
×

1
5
.
5
±

1

21,5±0.15

3
5
±

2

3
0
0
±

3

2
4
±

0
.
5

1
5
±

2

D

1
3

2

B AC

 
 
 
 
 R
F
T
标

准
件

R
F
T
1
6
9
D
/
2
6
0
/
1
3
5
×
2
4

5
4

D

6

B AC

技
术
参
数

：

1
、

外
观
清
洁

，
铝
件
表
面
平
直

，
无
变
形

、
无
破
裂

、
无

 
 
 
披
锋

、
铝
件
冲
压
后

P
T
C
发
热
芯
无
松
动

、
无
歪
斜

，

 
 
 
引
线

、
套
管
无
残
损

、
松
脱
等

。

2
、

器
件
通
电

2
2
0
V
/
1
分
钟
后
转

3
0
0
V
/
3
分
钟

，
在
此
过

 
 
 
程
中
器
件
无
火
花

、
爆
裂

、
击
穿
现
象

。

3
、

绝
缘
耐
压

：
3
7
5
0
V
/
1
S
，

器
件
无
击
穿
现
象

。

4
、

铝
件
表
面
稳
定
温
度
为

：
2
6
0
±

1
0
℃

。

5
、

冲
击
电
流

：
3
-
6
A

6
、

使
用
电
压

：
2
2
0
V
/
5
0
H
z

7
、

环
境
测
试
温
度

：
2
5
±

3
℃


